e

ATISCHE UND
CHE PRESSEN

PNEUMATIC AND
OPNEUMATIC PRESSES



G.PA. ITALIANA

Die im Jahr 1962 gegriindete Aktiengesellschaft G.P.A. ITALIANA ent-
wickelt und fertigt “Pneumatikkomponenten zur Industrieautomation”
und “Zufthreinrichtungen flir Pressen” und operiert, ab 1994, mit
einem durch den TOV nach DIN/ISO 9001 zertifizierte Qualitétssiche-
rungssystem.

Die Qualitat seine Produkte, die Qualifizirung seine Mitarbeiter und die
schnelle Fahigkeit an anspriichvolle und standig wechselnde Markte
anzupassen, sind die Griinde der Ausbreitung der G.PA. ITALIANA auf
[talienische und Weltmarkt.

In unserem Segment der pneumatischen Automationskomponenten
nehmen PNEUMATISCHE und HYDROPNEUMATISCHE PRESSEN, die
wir Ihnen in den Serien- und Sonderausflihrung vorstellen eine be-
sondere Rolle ein, und sie haben, in den letzten Jahren, ein hervorra-
gendes Qualitatsniveau erreicht.

Und gerade, Forschung und Entwicklung des Produktes sind die Grund-
merkmale mit die G.P.A. seit seine Grundung gearbeitet hat und die vor-
satzte flir zuverlassige Anwendungen in den verschiedensten Gebieten.
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CERTIFICATO

300 200 . 11

CERTIFICATO ISO 9001

G.PA ITALIANA, set up in 1962, designs and constructs “automation
units” and “equipments for presses” and in 1994 quality control system
IS0 9001 has been qualified by the certifying body TUV.

G.PA. managed to operate successfully on the Italian and foreign mar-
kets thanks to the quality of their products, the competence of their per-
sonnel and the ability to quickly adapt to the even more exigent and
continuosly developing markets.

Between the “automation units” special importance is given to the PNEU-
MATIC AND HYDROPNEUMATIC PRESSES described below in both the
Standard and customised versions which obtained in the last years a
high quality level.

As a matter of fact, G.PA. always concentrated on research and devel-
opment, which are fundamental conditions to offer reliable use in many
different fields.









WELCHE VERWIRKLICHUNGEN
SOME CUSTOM MADE MACHINES

1-2-3-4  Séulenstander-Pressen (2 und 3 mit Werkzeugfiihrungsplatte, Sonderausstattung)
Column structure presses (2 and 3 with tool guiding plate optional)

5 Presse PCM 10000 mit C-Gestell und getrennte Verstarker
Press PCM 10000 with “C” structure and power unit in Separate stages
6-7 Antriebseinheiten CM S44 flir besonderen Anwendungen

Power units CM §44 used for special application

8-9-10  Presse-Drehtisch mit Lichtschranken
Dial feed units with press with photoelectric barriers
11-12-13 Presse-Drehtisch mit rotierender mechanischer Schutzschirm
Dial feed units with press with rotating mechanical barrier

14-15-16 Presse-Drehtisch mit Kunden-Spezifischen zusatzlicher Einheiten
17-18 Dial feed units with press with personalized supplementary units.




ANWENDUNGEN

TYPICAL USE INHALT / CONTENTS
“ PNEUMATISCHE PRESSEN
Sicherheit, niedriges Arbeitsgerdusch, hohe Prézision, Steifigkeit, Oxidationsfestigkeit und besonders Benutzerfreundlich. Das sind die
Hauptmerkmale der Pressen aus der Baureihe PRNA, die sich durch Zylinder aus eloxiertem flieBgepresstem Aluminium mit verdeckt
Bordeln montierten Zugstangen auszeichnen. Neben den Katalogmodellen, die eine reichhaltige Auswahl an Offnungsweiten und Gestellausladungen
Rimming bieten, sind auf Anfrage auch Sonderausfiinrungen lieferbar.
PNEUMATIC PRESSES

Safety, silentness, accuracy, stiffness, oxidation protection, easy use: these are the most important features of the PRNA series of
pneumatic presses, characterised by cylinders in extruded anodised aluminium with hidden tie rods. As well as the standard support

structures with adequately Sized ports and ranges, customised versions are also available upon request.
Falzen

Seaming

B

Aufpressen

Keying HYDROPNEUMATISCHE PRESSEN

Die hydropneumatischen Pressen der Baureihe PCM arbeiten mit CM-Antriebseinheiten mit Lineare oder “U” Ausftihrung, die nun mit
Zylindern aus eloxiertem FlieBpress-Aluminium ausgestattet sind und auf Grund des integriertem Ausgleichsspeichers mit pneumatischer
Feder, das Arbeiten in jeder beliebigen Position erlauben.

AuBer den Traggestellen der Katalogmodelle sind auf Anfrage noch weitere Gestellformen erhaltlich.

T Die Pressen fiir manuelles Be- und Entladung verfiigen iiber eine redundante 2-kanalig tiberwachte elektrische Steuerungsarchitektur.
Blanking

leg 18

HYDROPNEUMATIC PRESSES

The PCM hydropneumatic press models use a CM power unit Linear or “U” version now available with extruded anodised aluminium
cylinders. They can be used in any position, thanks to the enclosed oil tank with pneumatic spring.

Prigen The support structures are available either in our standard versions or customised.

Marking The presses for manual loading and unloading have a redundant two way circuit monitored with electrical control board.

il [

Anfasen
Caulking

PRESSE-DREHTISCH-KOMBINATIONEN
Vonteren DIAL FEED UNITS WITH PRESS

Assembling Diese kombinierten Einheiten ermdglichen eine einfache Automatisierung von Montage- und Fligearbeiten.
Combined units which allow a simple automation of assembly and machining works.

-

i.

Biegen

Bending ) KRATF-WEG-MEBSYSTEME / FORCE AND STROKE MONITORING SYSTEM
Uberwachungprozesses mit grafischen Interface, zur Qualitdtskontrolle des Bearbeitungprozess in Verbindung mit ein PC.

* Process controls with graphical interface and PC link help you in process quality and documentation assurance.

Eimien UNTERTISCHE / SUPPORT TABLES
Riveting Untertische, seitliche Schutzverkleidungen und weiteres Zubehor zur Ergénzung des Arbeitsplatzes.

Support tables, side shields and other accessories to complete the operator place.

ZUBEHOR / ACCESSOIRES
Hubverstellung-Systemen und anderen zusétzlichen Elementen fir Antriebseinheiten und Pressen.

Und vieleweitere Awendungen met... — SITOKe adjustment systems and other additional elements for power units and presses.
And many more ...



.. Ausgenommen vor der Mit Einbauerkldrung  Mit “CE”-Zeichen
Seite Maschinenrichtlinie With Declaration With CE marking
INHALT / CONTENTS Page  wotincluded in of Incorporation

Machines Directive
e Presseinheiten 8 ®
® Pressing units
kN e Gestell-Zylinder” Baugruppen 9 .
e “Structure-cylinder” groups
1+20
e Pressen mit Zweihandsteuerung 11 ®

® Presses with two-hand controls

28

29

30



PRESSEINHEITEN

zum Einbau in Automatikmaschinen, mit Einbauerklarung.

PRESSING UNITS

fo be installed on automatic machines, with Declaration of Incorporation.

PNEUMATISCHE PRESSEN
PNEUMATIC PRESSES

Hubverstellung Verstellung der Offnungsweite

Stroke adjustment Port size adjustment

PRNA 1000

TECHNISCHE DATEN / TECHNICAL SPECIFICATIONS

Kolben fiir magnetischen Sensor (SONDERAUSSTATTUNG)
OPTIONAL magnetic piston with sensor

Riickhub-Endlagenddmpfung
Return stroke pneumatic cushion

Ventil zur Werkzeugabfallsicherung
Restraint valve against fall of dies

Verdrehsicherungsstange
Anti-rotation rod

Zylinderrohr aus harteloxierter Aluminiumlegierung
Hard anodised aluminium pipes

Verstellung der Absenkgeschwindigkeit
Pressing stroke speed adjustment

Steuerventil (ISO-Baureihe)
Control valve ISO series

Kolbenstange aus verchromtem Stahl
Chromium plated rod

Gestell aus Gusseisen

mit vorbereiteter Tischobohrung
Cast iron structure with
opening for piece unloading

Geschlieffene T-Nut-Platte
Ground plate with tee slot

Wirkungsflache | Theoretische Presskraft bei 6 bar Max. Hub Luftverbrauch je Arbeitszyklus bei 6 bar, Hub 70 Masse
TYP/TYPE Active section |  Theoretical power at 6 bar Maximum stroke Cycle consumption at 6 bar, stroke 70 Mass
cm? kN mm NI kg
PRNA 150 274 1,6 70 2,30 17,5
PRNA 500 715 42 70 (100) 5,96 45,5
PRNA 1000 194 114 70 (100) 16,29 79
PRNA 1000+1000 388 228 70 (100) 24,44 90,5

BETRIEBSDATEN / WORKING FEATURES

MEDIUM: gefilterte und gedlte Druckluft / FLUID: compressed air filtered and lubricated
BETRIEBSDRUCK: 3 = 6 bar / WORKING PRESSURE :3 + 6 bar
BETRIEBSTEMPERATURBEREICH: -10 + +50° C / WORKING TEMPERATURE: -10 + +50° C

Anderungen vorbehalten / Right of modification reserved
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ABMESSUNGEN DER PRESSEINHEITEN
auch ohne Ventile als “GESTELL-ZYLINDER-BAUGRUPPEN?” lieferbar

DIMENSIONS OF PRESSING UNITS,
also available without valves as “CYLINDER - STRUGTURE GROUPS”

PNEUMATISCHE PRESSEN
PNEUMATIC PRESSES

PRNA 150

H max

210 H7

PRNA 500

Anderungen vorbehalten
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ABMESSUNGEN DER PRESSEINHEITEN

@ auch ohne Ventile als “GESTELL-ZYLINDER-BAUGRUPPEN” lieferbar
DIMENSIONS OF PRESSING UNITS,
also available without valves as “CYLINDER - STRUGTURE” GROUPS

PNEUMATISCHE PRESSEN
PNEUMATIC PRESSES
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Anderungen vorbehalten / Right of modification reserved

1701

Hub / Stroke A H Max
70 mm 154 = 244 816
100 mm 154 = 214 876

Hub / Stroke A H Max
70 mm 154 = 249 956
100 mm 154 = 219 1046




PRESSEN MIT ZWEIHANDSTEUERUNG
zur manuellen Be- und Entladung, mit "CE"-Zeichen
PRESSES WITH TWO-HAND CONTROL
for manual loading and unloading, with CE marking

PNEUMATISCHE PRESSEN
PNEUMATIC PRESSES

GRUNDAUSFUHRUNGEN
BASIC VERSIONS

Vorgesteuertes Riickschlagventil, redundant zum Hauptsteuerventil
Restraint valve redundant with main valve

Zweihandsteuerung in Grundausflhrung
Absperrschaltung bei Energiezufuhr
Basic version two-hand control,
unbalancing circuit in case of lack of air,

PRNA 1000+1000

AUSFUHRUNGEN MIT ZEITGESTEUERTER
SELBSTHALTUNG

VERSIONS WITH SIGNAL MUTING
CONTROL FUNCTION AND TIMER

Selbsthaltesystem zur Selbsthaltung der Kolbenstange bei
erreichen der sicheren Position, mit zwei iberwachten Ventilen
Signal muting control function, activated when the tool is closed
by two controlled valves

Zeitglied des Selbsthaltesystems
Timer for muting time adjustment

PRNA 1000

1
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HYDROPNEUMATISCHE PRESSEN
HYDROPNEUMATIC PRESSES

Die neuen Antriebseinheiten CM S-44 sind in alle GPA hydropneu-

matische Pressen eingebaut und weisen folgende Merkmale:

e schnell und sparsamen Zustell- und Riickhub, bei “U” Ausfiihrung
bis 200 mm,

e his zum 30 mm Arbeitshub, mit stetigem Kraftzuwachs dank des
hydraulischen Druckvervielfaltigungs Kreis,

* Integrierten Olspeicher (A) axial mit den pneumatische und hydrau-
lische Stufen, ohne seitlichen Platzbedarf und mit hohen Arbeitsge-
schwindigkeiten (bis 100 Schaltungen in der Minute bei 20 kN)

e patentierte hydraulische System womit bei Wartung ermdglich wird
eine vollstandige Entliiftung am hdchsten Punkt (B) dem hydrau-
lischen System problemlos durchzufiihren,

* beliebige Arbeitsstellung, dank der Luftbeaufschlagten Olspeicher (C)

e Zylinderméntel aus harteloxiertes Aluminium, sorgen fiir einen er-
hohten Korrosionsschutz und hohen pneumatischen Wirkungsgrad,

e Niedrigen WerkzeugverschleiB,

e geringere Gerausch entwickung,

e Geringen Wartungsaufwand.

POWER UNITS CM S44

RUHESTELLUNG
REST

ZUSTELLUNG
APPROACH

ANTRIEBSEINHEITEN CM S44

The new CM-S44 power units are used on all GPA hydropneumatic

presses and take advantage of the following features:

e high speed and low air consumption in the approach and return
stroke with total length up to 200 mm in the “U” versions,

e working stroke up to 30 mm, with progressive application of power
using the pressure intensifier hydraulic circuit,

e enclosed oil tank (A) in line with the pneumatic and hydraulic
stages, with reduced side dimensions and with high operation
speed (up to 100 cycles/1’ in the 20 kN models),

e patented hydraulic circuit which allows air bleeding in the higher
point (B) for a better venting of air bubbles after maintenance,

e possibility of working in any position thanks to the oil tank with
pneumatic spring (C),

e cylinders with hard anodised aluminium pipes allowing a high level
of protection against oxidation and high pneumatic performances,

e reduced consumption of tools and dies,

e reduced noise level,

e reduced maintenance requirements.

ARBEITSSTELLUNG
WORK

DRUCKLUFT - AIR

[ ]

OL-on

HOCHDRUCKOL
HIGH PRESSURE OIL
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ANTRIEBSEINHEITEN CM S44
POWER UNITS CM S44

HYDROPNEUMATISCHE PRESSEN
HYDROPNEUMATIC PRESSES

ALARMANZEIGE MIN. OLPEGEL

Die minimale Olpegel wird durch der herausregen eines Stabes der nach der Nachfiillung hereingeschoben
werden muB. In automatischen Einrichtungen kann durch einen Nahrungsschalter ferngemeldet werden.
OIL MINIMUM LEVEL SIGNAL AND ALARM

A pin shows the oil minimum level. It has to be repositioned after oil refilling.

In this way it is easy to have an alarm system by proximity switch on automatic machines.

MAGNETKOLBEN IM ZUSTELLHUBZYLINDER

Alle Zylinder sind mit einem Magnetkolben auf der Kolbenstange ausgertistet. Magnetschalter und dessen
Halterungen sind auf Anfrage lieferbar (siehe Seite 31 Bild 2).

MAGNETIC PISTON ON THE APPROACH STROKE

The magnetic piston on the approach stroke is a standard on all the cylinders.

Sensors and relevant clamps are available as an option (see page 31 photo 2).

HYDRAULISCHEN HOCHDRUCK ANSCHLUSS

Verfiigbar in alle Zylinder der Serie 44.

Bei der Wartung kann damit der Hochdruckkreis kontrolliert werden.
CONNECTION FOR HYDRAULIC PRESSURE GAUGE

Standard on all S44 cylinders.

Maintenance people can check in any moment the hydraulic circuit pressure.

A LIEFERBARE AUSFUHRUNGEN
A) Zylinder ohne Ventile
Der Anwender muB alle fiir den Betrieb notwendige Ventile und An-
schlusse montieren laut beilegende Anleitungen.
B) Zylinder mit angebauten Steuerung
Der Zylinder besitzt eine automatische Steuerung fiir die Krafthu-
beinheit, diese setzt ein wenn der Kolbenstange auf einen Wider-
stand StoB, der Anwender Brauch lediglich einen 5/2 Wegeventil zu
Steuerung der Einheit einsetzen.
C, D) Zylinder mit angebauter Steuerung und Zusatzgruppen
Der Steuerung kann nach Kundenspezifikation mit Zusatzgruppen
zb.
- Druckregler fiir Krafthub,
- Sperrventil fiir Arbeitshub,
- Schnellentlliftungsventil um der Arbeitshub zu beschleunigen.
Ausgertistet werden.
/ l i
AVAILABLE VERSIONS 'I‘ |. (l_
A) Cylinder without valve
The client has to take care of all the valves and connections according to the instruction booklet. ‘ ‘
B) Cylinder with power valve l% ‘
The cylinder is ready with the valve to actuate the working stroke which starts automatically when the -8 e
rod finds a resistance. -

In this case the client has only to install a standard 5 way — 2 position valve, as for a simple pneumatic
cylinder.

C, D) Cylinder with control circuit and accessories

The control circuit can be completed, according to client needs, with supplementary groups, as for instance:
- separate pressure reducer for the working pressure,

- working Stroke exclusion valve,

- fast exhaust valve to increase the speed of the working stroke.

13



LINEAR ANTRIEBSEINHEIT CM S44

CM S44 LINEAR POWER UNITS

HYDROPNEUMATISCHE PRESSEN
HYDROPNEUMATIC PRESSES

s s s s s
S| 1w 219 | 403 | 737 | 1015 | 1551
§§§ 2 (kN) 1,54 2,54 3,88 6,06 6,06
EE% 3 (NI) 221 | 363 | 554 | 866 | 866
_% 4(NI 529 | 944 | 1678 | 2465 | 3284
A 80 100 120 150 150
B 60 75 92 112 112
c 25 30 40 50 50
D 45 50 65 80 80
E 20 20 25 20 20
F 70 70 95 110 110
G Mi2 | M4 | Mi6 | M22 | M22
H 40 40 50 70 70
" | Gl4” | Gl | G2’ | G2 | GI2
ws K 2 22 17 22 14
2? L 433 | 487 519 | 594 594
EL§" M Gi/4” | Gi/4” | G38” | G3/8" | G3/8
Q N 140 150 157 151 151
0 M6 M6 M8 M8 M8
D 10 15 12 12 12
Q 30 40 28 28 28
R 11 | 127 | 151 | 132 | 207
S - - | M20x1,5 | M20x1,5 | M20x1,5
T 12 16 25 25 25
U 45 55 55 68 68
v - - 30 30 30
cT | cL
10 [ ] [ [ ] [ ] [ ]
1 20 [ ] [ ] [ ] [ ]
10 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
gg 120 | 20 ° ° ° ° °
?,9_: 30 ° ° °
2
ég 10 ° ° ° ° °
g2
mE 170 20 [ ] [ ] [ ] [ ] ( ]
30 [ ] [ ] [ ] [ ]
10 [ ] [ ] [ ] [ ]
220 | 20 ° ° ° °
30 [ ] [ ] [ ] [ ]

Anderungen vorbehalten / Right of modification reserved
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CM2000-CM4000 CM7000-CM10000
CM15000
NOTEN/LEGENDA

CT = total stroke
CL = power stroke

CT = Gesamthub
CL = Arbeitshub

1 = Gesamtkraft bei 6 bar 1 = total strength at 6 bar
2 = Eilhubskraft bei 6 bar 2 = approach strength at 6 bar

3 = Lufterbrauch Eilhub 3 = approach stroke

70 mm consumption 70 mm
4 = Lufterbrauch Arbeitshub 4 = power stroke

10 mm consumption 10 mm



ANTRIEBSEINHEIT MIT PARALLEL VERSTARKER CM S44-U
POWER UNITS WITH PARALLEL BOOSTER CM S44-U

HYDROPNEUMATISCHE PRESSEN
HYDROPNEUMATIC PRESSES

KRAFTE UND
LUFTVERBRAUCH
POWER AND CONSUMPTION

MASSE
DIMENSIONS

STANDARD HUBE
STANDARD STROKES

S [—]
= = = 3 =
S 8| B &  E
= = = = =
(&) o o (&) (&)
1(N) | 256 | 382 | 769 | 1025 | 1568
2(N) | 154 | 254 | 38 | 606 | 6,06
3(N) | 221 | 363 | 554 | 866 | 866
4N | 59 | 912 | 1652 | 257 | 3625
A 80 | 100 | 120 | 150 | 150
B 190 | 230 | 275 | 340 | 340
c 100 | 120 | 150 | 180 | 180
D G4 | G127 | 612 | 612 | Gi/2
E 40 40 50 70 70
F 60 75 92 | 112 | 112
G M2 | M4 | M6 | M2 | M22
H 82 | 77 | 101 | 82 | 128
| GI/4” | G1/4” | G3/8” | G3/8" | G3/8”
J 361 | 364 | 28 | 375 | 24
K 66 66 76 88 88
L 20 20 25 20 20
M 25 30 40 50 50
N 45 50 65 80 80
0 70 70 95 | 110 | 110
P 250 | 271 | 328 | 357 | 357
Q 30 40 28 28 28
R - - 30 30 30
S - — | M20x1,5|M20x1,5|M20x1,5
T 12 16 25 25 25
U M6 | M6 | M8 | M8 | M8
v 10 15 12 12 12
w 52 65 75 80 80
Y 282 | 307 | 338 | 374 | 374
z 30 30 40 40 40
CT | CL
10 [ ] [ ] [ ] [ ]
70
20
10 [ ] o [ ] [ ] [ ]
120 20| @ ° °
30
0] ° ° ° °
170 20 | @ ° ° °
30
10 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
20| 20| @ ° ° ° °
0| e °

Anderungen vorbehalten / Right of modification reserved
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CM2000-CM4000
NOTEN/LEGENDA

CT = Gesamthub
CL = Arbeitshub

1 = Gesamtkraft bei 6 bar
2 = Eilhubskraft bei 6 bar

3 = Lufterbrauch Eilhub
70 mm

4 = Lufterbrauch Arbeitshub
10 mm

K+CT

P+ (2 x CT)

I

CM7000-CM10000
CM15000

CT = total stroke
CL = power stroke

1 = total strength at 6 bar
2 = approach strength at 6 bar
3 = approach stroke
consumption 70 mm
4 = power stroke
consumption 10 mm



ANTRIEBSEINHEITEN CM
POWER UNITS CM

HYDROPNEUMATISCHE PRESSEN
HYDROPNEUMATIC PRESSES

1
1
]
! Sonderaustattung Arbeitshubverstellu r
1 Optional Working stroke adjustment ng\: :
: Fold g
I 1
1 : | ‘:[L
1 N
Zylinderrohr aus eloxierter Aluminiumlegierung 1 T
Anodised aluminium pipes {
l p—
|
Hochdruckanschluss flir externe —
KraftmeBsysteme (Sonderausstattung) ’
High pressure connection (optional) for external BN =
measuring equipments 0
o
@l w
Kolbenstange aus verchromtem Stahl =
Chromium-plated rod
T (H7)
U (f7)
CM 24000
ABMESSUNGEN / DIVENSIONS (mm)
TYP/ TYPE A |OB| C D E | OF | G K I L M N 0 P R S | o1 | U
CM 24000 200 | 120 | 30 |779,5| 529 | 60 | 100 |G1/2"| 410 | 120 | 75 | 150 |M30x2| 60 | 25 | M10 | 30 | 70
CM 32000 200 [ 120 | 30 | 850 | 670 | 60 | 100 | G1/2"| 410 | 120 | 75 | 150 [M32x2| 60 25 | M10 | 30 70
TECHNISCHE DATEN DER ANTRIEBSEINHEITEN / POWER UNITS TEGHNICAL SPECIFICATIONS
CM 24000 CM 32000
Theoretische Presskraft bei 6 bar / Theoretical power at 6 bar kN 241 314
Max. Zustellhub / Maximum approach stroke mm 60 60
Max. Arbeitshub (verstellbar) /Working stroke (adjustable) mm 10 10
Verbrauch bei Zustellung / Approach consumption 60 mm NI 13,65 13,65
Verbrauch bei Arbeitshub / Working consumption 10 mm NI 59,55 70,45
Masse / Mass kg 66 74
BETRIEBSDATEN / WORKING FEATURES
MEDIUM: gefilterte und gedlte Druckluft / FLUID: compressed air filtered and lubricated
BETRIEBSDRUCK: 3 =+ 6 har / WORKING PRESSURE :3 = 6 bar
BETRIEBSTEMPERATURBEREICH: -10 + +50° C / WORKING TEMPERATURE: -10 + +50° C

Anderungen vorbehalten / Right of modification reserved
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@ C “GESTELL-ZYLINDER” BAUGRUPPEN (544 ohne Steuerung)
C “STRUCTURE-CYLINDER" GROUPS (544 without control valves)

HYDROPNEUMATISCHE PRESSEN
HYDROPNEUMATIC PRESSES

PCM 2000/4000 STANDFEST OFFNUNGSWEITE /FIXED PORT SIZE

OPTIONAL

532
29

60
55 350
370
TYP/TYPE H H1 Masse/Mass (kg)
PCM 2000 (60+10) 1311 362 302
PCM 4000 (60+10) 1343 404 309

PCM 4000/7000 EINSTELBARE OFFNUNGSWEITE /ADJUSTABLE PORT SIZE

OPTIONAL
[
i
U
| = |
| |
L
|
i
i
(3
14
E
¢
LP_
D
TYP/ TYPE A B C D E F G H I L M | ON 0 P R Masse/Mass (kg)
mm | mm | mm | mm | mm|mm|mm|mm|[mm|{mm|[mm|mm]| mm]| mm| mm
PCM 4000 (60+10) 75:2151 179 | 29 | 395 | 190 | 220 | 220 [1251 | 195 | 225 | 80 | 11 50 | 98 | 645 139
PCM 7000 (60+10) 70+210 | 207 | 29 | 525 | 190 | 220 | 280 | 1257 | 250 | 290 | 110 | 14,5 | 50 | 123 | 771 233

Anderungen vorbehalten / Right of modification reserved 17



@ C “GESTELL-ZYLINDER” BAUGRUPPEN (544 ohne Steuerung)
C “STRUCTURE-CYLINDER" GROUPS (544 without control valves)

HYDROPNEUMATISCHE PRESSEN
HYDROPNEUMATIC PRESSES

PCM 7000 - 10000 - 15000 KOMPAKTAUSFUHRUNGEN / COMPACT

OPTIONAL

o 360 T H 3 i ] i
Lo | | { |
ﬁé‘ == 8=
~ 12
,Qwﬁ, o e 1
?c, ; r 2 0 - = 270
- | ) w2
=
=513 < 1o g . 300 || o
B0 _| | 215 | 215_| \ 213 mik; 2 ‘ :L
8 LI
90 | 112 ;’g‘ 56 ‘
818
TYP/TYPE A H H1 Masse/Mass (kg)
PCM 7000 (60+10) 257 1388 459 330
PCM 10000 (60+10) 242 1435 415 345
PCM 15000 (60+10) 242 1528 565 352
PCM 10000 - 15000
. OPTIONAL o
0 280 }r ]‘/—\,‘[ 7}
| = Ak
% B Rt Rl
950 e fise:t
N 12 = 73}
300
;&ﬁ—j Nl
@ 21 H==I0
—— 'F ] YT
== == \ |
90 | 500 s g
L
Q‘ 400 ‘
765
TYP/TYPE H H1 Masse/Mass (kg)
PCM 10000 (60+10) 1708 415 657
PCM 15000 (60+10) 1801 565 664

Anderungen vorbehalten / Right of modification reserved 18



C “GESTELL-ZYLINDER” BAUGRUPPEN (544-U ohne Steuerung)
C “STRUCTURE-CYLINDER" GROUPS (S44-U without control valves)

i~

HYDROPNEUMATISCHE PRESSEN
HYDROPNEUMATIC PRESSES

PCM 2000/U - 4000/U

OPTIONAL

_ ==y

350 o = I I

r—> — A | |

|e20)
10 3 3
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18 | © 5 & [ O]
‘ 120

250

150
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29

T

50 250 B
=80 20
35 350
390
TYP/TYPE H H1 Masse/Mass (kg)
PCM 2000 (60+10) 992 136 310
PCM 4000 (60+10) 1008 136 317
PCM 7000/U - 10000/U - 15000/U
o 960 OPTIONAL
e =
5 \ \ FL ]
‘ | | Ikl
945 & K
= \ ‘ 270
o~ . 12 |
| i Bl
D 2" ] | | N
i TR
o
o
NI < 180 ~ ~ L[ 300 =
' I 3 |
o —— J—
» % 1] f
imm i T L
60 215 | 215 913 % 112 o 350
‘ 515
TYP/TYPE A H H1 Masse/Mass (kg)
PCM 7000 (60+10) 257 1017 171 345
PCM 10000 (60+10) 242 1046 165 365
PCM 15000 (60+10) 242 1096 165 378
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@ “MEHRSTANDERGESTELL-ZYLINDER” BAUGRUPPEN (S44 ohne Steuerung)
COLUMN “STRUCTURE-CYLINDER” GROUPS (544 without control valves)

HYDROPNEUMATISCHE PRESSEN
HYDROPNEUMATIC PRESSES

PCM 2000/P - 4000/P - 7000/P

OPTIONAL
e T
o 1 il
S moE il
| | | |
KN Py iy
|
—qc \ — d# L
| = 1# a1

—
p ) dZ:FZ
# ot
. ® 1 ® | ﬂ__
<+ b A\ hd m | |
[ ) Wy
3 % © 450 950
650 N =
Il | f ]
N 100
TYP/TYPE A B C| D E F G | H | H | L M | N |00]| 0P| R S | Masse/Mass (kg)
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
PCM 2000 (60+10)| 250 | 400 | 300 | 205 | 345 | 250 | 10 [ 1064 | 362 | 18 | 18 | 8 | 35 | 50 | 40 | 10 | 40 80
PCM 4000 (60+10) | 280 | 460 | 330 | 200 | 440 | 250 | 12 [1164| 404 | 21 | 24 | 9 | 58 | 50 | 40 | 10 | 50 120
PCM 7000 (60+10)| 350 | 510 | 350 | 280 | 584 | 344 | 12 |1363| 459 | 21 | 24 | 9 | 77 | 65 | 50 | 15 | 70 210
PCM 10000 (60+10) = 1415 | 415 - 295
PCM 15000 (60+10) - 1508 | 565 - 302
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@ “MEHRSTANDERGESTELL-ZYLINDER” BAUGRUPPEN (S44-U ohne Steuerung)
COLUMN “STRUCTURE-CYLINDER” GROUPS (S44-U without control valves)

HYDROPNEUMATISCHE PRESSEN
HYDROPNEUMATIC PRESSES

PCM 2000/P/U - 4000/P/U - 7000/P/U

0 o
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OPTIONAL
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PCM 10000/P/U - 15000/P/U

980 OPTIONAL
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TYP/TYPE A B C D E F G H H1 | L M N g0 | 0P | R 0S | Masse/Mass (kg)
mm | mm [ mm [ mm | mm [ mm | mm | mm [ mm | mm [ mm | mm | mm | mm | mm
PCM 2000 (60+10) | 250 | 400 | 300 | 205 | 345 | 250 | 10 | 745 | 136 | 18 | 18 8 35 | 50 | 40 | 10 | 40 90
PCM 4000 (60+10) | 280 | 460 | 330 | 200 | 440 | 250 | 12 | 838 | 136 | 21 24 9 58 | 50 | 40 [ 10 | 50 130
PCM 7000 (60+10) | 350 | 510 | 350 | 280 | 584 | 344 [ 12 | 992 | 171 | 21 24 9 77 1 65 [ 50 | 15 | 70 225
PCM 10000 (60+10) - - - - 295
PCM 15000 (60+10) - - - - 302
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@ C “GESTELL-ZYLINDER” BAUGRUPPEN (CM ohne Steuerung)
C “STRUCTURE-CYLINDER" GROUPS (CM without control valves)

HYDROPNEUMATISCHE PRESSEN
HYDROPNEUMATIC PRESSES

PCM 24000 - 32000 r/m\llj
90 7 77L ﬁi T ﬂ

1 2 1Tl
S ) (- [T

260 | i LJ .

TYP/TYPE AlB | C|D|E|F |G| H]|H]|L/|[M]| Masse/Mass kg
PCM 24000 340 680 | 765 (1080| 400 | 300 | 23 [1630| 484 | 500 | 350 675
PCM 32000 397 780 | 874 (1185| 450 | 330 | 27 [1764| 627 | 600 | 400 675

“MEHRSTANDERGESTELL-ZYLINDER” BAUGRUPPEN (CM ohne Steuerung)
COLUMN “STRUCTURE-CYLINDER” GROUPS (CM without control valves)

PCM 24000/P - PCM 32000/P
S [ i
P E
l’m - N !
. I (N
@A Vany ..@ © -
L @v U ~ Z i
L 700 ‘ D? : “ a |

®
340

TYP/TYPE A B C D E F G H | L M | ON 0 P R Masse/Mass (kg)
mm | mm | mm | mm | mm|mm|mm|mm|[mm|{mm|[mm|mm| mm]| mm| mm
PCM 24000/P (60+10) 400 70 | 480 | 340 | 712 | 450 | 12 (19005 21 24 9 | 100 | 80 | 60 | 15 316
PCM 32000/P (60+10) 400 70 | 480 | 340 | 712 | 450 | 12 [2112 | 21 24 9 | 100 | 80 | 60 | 15 324
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@ PRESSEINHEITEN zum Einbau in Automatikmaschinen,
mit Einbauerklarung.

PRESSING UNITS to be installed on automatic machines,
with Declaration of Incorporation.

HYDROPNEUMATISCHE PRESSEN
HYDROPNEUMATIC PRESSES

MIT C-GESTELL
WITH “C” STRUGTURE

SONDERAUSTATTUNG Arbeitshubverstellung
OPTIONAL Working stroke adjustment

Arbeitshubventil ~ Working stroke valve

Olausgleichsspeicher  Oil compensation tank

Vorgesteuertes Riickschlagventil ~ Restraint valve

Verstellung der Gestelloffnungsweite — Structure port size adjustment

Zustellgeschwindigkeitsregler
Pressing stroke speed adjustment

Steuerelement fir den Arbeitsanlauf
Power starting point logical element

Hauptventil (ISO) Main valve on ISO base
Arbeitshub-Absperrventil  Power exclusion valve

Getrennte Arbeitsdruckeinstellung
Separate power pressure adjustment

Geschliffene T-Nut-Platte ~ Ground plate with tee Slot

PCM 7000

MIT SAULENSTANDER
WITH COLUMN FRAME

Steuerung wie “ C-Gestell” oben
Control circuit same as “C-Structure” above

Mit zwei oder vier Standern aus verchromtem Stahl
Two or four columns in chromium-plated steel

Geschliffene Tischplatte
Steel basement with ground surface

SONDERAUSTATTUNG
Werkzeugfiirungsplatte (siehe Bild 2-3 Seite 4)
OPTIONAL

Tool guiding plate (see page 4 photo 2-3)

PCM 10000/P




@ PRESSE FUR MANUELLES BE- UND ENTLADUNG, “C” UND SAULENAUFBAU
mit “CE” Zeichen
PRESSES FOR MANUAL LOADING AND UNLOADING, “C” AND COLUMN STRUGTURE
with “CE” marking

HYDROPNEUMATISCHE PRESSEN
HYDROPNEUMATIC PRESSES

MIT ZWEIHANDSTEUERUNG IN GRUNDAUSFUHRUNG
WITH TWO-HAND CONTROL BASIC VERSION
Elektronisches Bedienpanel mit Zweihandsteuerung im stabilen Aluminiumguss Rahmen mit

Sicherheitseinrichtung.
Electrical control board with two-hand control in a heavy duty cast aluminum body with safety logical unit.

Der Presshub wird tber ein Doppelventil kontrolliert und mit
Sensoren tiberwacht, die an einem speziellen Sockel
angebracht sind und im Fall eines Fehlers/ Ausfalls eines der
beiden Ventile erlauben den Stell-Zylinder druckfrei zu
entladen sowie das System zu verriegeln bis der Fehler
beseitigt wurde.

The pressing stroke is checked through a double valve
monitored by sensors, positioned on a special base which, in
case of fault of one of the valves, allows air pressure
discharge from the actuating cylinder, blocking the system
until the error is reset.

Getrennte Einstellung der Druckluftleitung und der
Druckkraft.

Separate adjustment of the air line pressure and of the
pressing pressure.

Einstellung der Presszeit. Der Bediener muss die Zweihandsteuerung mit beiden Handen
bedienen und die Presse kehrt nach Ablauf der Programmzeit zurtick.

Adjustment of the pressing time. The operator must keep his hands on the two-hand
control and the press returns at the expiry of the programmed time.

Optionen: Werkbank - Einhausung.
Options: Support bench - Side shields.
Kundenspezifische Losungen

Special customized versions

MIT ZWEIHANDSTEUERUNG UND ZEITGESTEUER-
TER SELBSTHALTUNG

WITH TWO-HAND CONTROL AND SIGNAL MUTING
FUNCTION WITH TIMER

System zur Selbsthaltung des Werkzeugs in sicherer Position. Der Bediener kann
das Zweihandsteuerung-Panel verlassen und die Presse fahrt nach Ablauf der
programmierten Zeit fort.

Signal muting function in a safe position of the tool. The operator can leave the
two-hand control and the press returns at the expiry of the programmed time.

Das Signal Abschaltposition ist durch zwei positive Schalter kontrolliert und durch
eine Sicherheitseinheit iiberwacht.

The signal muting position is checked through two positive end stroke switches
monitored by a safety logical unit.
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@ PRESSE FUR MANUELLES BE- UND ENTLADUNG, “C” UND SAULENAUFBAU

mit “CE” Zeichen

PRESSES FOR MANUAL LOADING AND UNLOADING, “C” AND GCOLUMN STRUCTURE

with “CE” marking

HYDROPNEUMATISCHE PRESSEN
HYDROPNEUMATIC PRESSES

MIT LICHTSCHRANKEN
WITH PHOTOELECTRIC BARRIER

Mit Dreiseitige Einhausung und Lichtschranke vorne.
With side shields and front photoelectric barrier.

Die Lichtschranke wird von der Sicherheitseinrichtung tiberwacht.
The photoelectric barrier is monitored by a safety logical unit.

Der Presshub wird von einem Doppelventil kontrolliert und iber Sensoren

Uberwacht.

The pressing stroke is checked through a double valve monitored by sensors.

Front-Bedienpult mit “Touch screen” Bedieneinheit.
Control board with “Touch screen” operator panel.

Taktanleitung und Alarm Diagnose im Bedienpult.

Cycle instructions and alarm diagnostics on the operator panel.

Inklusive Werkbank.
Including support bench.

MIT ZWEIHANDSTEUERUNG UND HUBTOR
WITH TWO-HAND CONTROL AND GATE

Angepasst im Fall einer mdglichen Teilebeschédigung wahrend der
Teilebearbeitung.
Adopted in case of risk of parts projection during piece tooling.

Mit Dreiseitige Einhausung und Hubtor von Schaltern kontrolliert und tiber
Sicherheitseinrichtung tiberwacht. Der Bediener kann das Zweihandsteuerung-
Panel verlassen bei geschlossenem Hubtor.

With side shields and front gate checked through switches monitored by a
safely logical unit. The operator can leave the two-hand control when the gate
s closed.

Front-Bedienpult mit “Touch screen” Bedieneinheit.
Control board with "Touch screen” operator panel.

Taktanleitung und Alarm Diagnose im Bedienpult.
Cycle instructions and alarm diagnostics on the operator panel.

Inklusive Werkbank.
Including support bench.
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PRESSE-DREHTISCH-KOMBINATIONEN
DIAL FEED UNITS WITH PRESS

PNEUMATISCHE / HYDROPNEUMATISCHE
PNEUMATIC / HYDROPNEUMATIC

KOMPAKT-TISCHPRESSEN
COMPACT TABLE MODELS

Kombinierte Maschinen bestehend aus eine pneumatische Drehtisch G.PA.
Typ TAR 270 und eine pneumatische oder hydropneumatische Presse mit
Kraft bis zu 150 kN.

Combined machines composed by a pneumatic rotary table G.PA. type TAR
270 and a pneumatic or hydropneumatic press with force up to 150 kN.

Rundum- und oberseitige Schutzabdeckung mit Offnungsméglichkeit
auf einer Seite, gesichert mit Mikroschalter.

Side and top shields with one side that can be opened with safety
switch.

Mechanischer Schutzschirm mit Aussparungen flir
Werkstlickaufnahmen und Schwenk- Sicherheitsmikroschalter.
Mikroschalter Kontrolle bei einschalten der Steuerung.

Front pivoting shield with openings for pieces to be worked and hinge
safety switch. Switch control every time tension is given to the control
board.

Front-Bedienpult mit Start-/Stopp-Taste und Not-Aus-Schalter.
Front push button panel with start/stop and emergency functions.

TAR 270/ PCM 2000

TAR 270/PRNA 500

SPS Steuerpult und Bedientafel «touch screen».
Control board with PLC and «touch screen» operator panel.

ZyKlus-Anleitungen und Alarmdiagnose auf Bedientafel.
Cycle instructions and alarm diagnostics on operator panel.

Wahlschalter fiir Automatische, Einzelhub — und Dauerbetrieb, oder Handauflosser.
Selectors for single or continuos Automatic cycle or Manual cycle.

Zeitsteuerungs fiir Pressenbetrieb und Drehtisch-Verweilzeit. Stiickzahler
absolut und vorprogramierbarer flir Stop bei Losumfang-Ende
(Riickstellbarer).

Pressing time and table rest time adjustment. Absolute counter and
programmable resettable counter for batch end stop.

Programierbarer Stiickzahler fiir periodische Wartung und
Produktivitatskontrolle.

Programmable counter for periodic maintenance and proauctivity
controls.

Sonderausstattung Prozesskontrollen kombinierten mit Stellungsmesser,
Druck-Kraftmesser oder andere Gerate mit Analogausgang.

Optional process controls combined with position transducers, pressure
transducers, force transducers or other devices with analogic output.
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ABMESSUNGEN / DIMENSIONS
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